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1 . Dieser Internationale voriaufige PrQfungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. ' ' 

E3 AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, AnsprOchen 
undvbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undybder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 4 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I H Grundlage des Bescheids 

□ Prioritat 

□ Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststeliung nach Regel 66.2 a)ii)hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststeliung 
Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



II 
111 

IV 
V 

VI 
VII 



□ 

□ 
□ 



VIII □ 
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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthaften (Regeln 70. 16 und 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 



2-12 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 eingegangen am 16.12.2004 mit Schreiben vom 14.12.2004 

Anspruche, Nr. 

1-9 eingegangen am 16.12.2004 mit Schreiben vom 14.12.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/3-3/3 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen voriaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
intemationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftiichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstelit worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). ui &H miiyiiui. 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V " SS? Fe A stste »"ng nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: Anspruche 1«9 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-9 

Ja: Anspruche: 1-9 
Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur 
Stutzung dieser Feststellung 



1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : US-A-3 356 263 (MONROE) 5. Dezember 1 967 (1 967-1 2-05) 

2. Die vorliegende Anmeldung erfullt das in Artikel 33(3) PCT genannte Kriterium 
nicht, weil der Gegenstand der Anspriiche 1 - 9 nicht auf einer erfinderischen 
Tatigkeit beruht (Regel 65.1 , 65.2 PCT). 

2.1 In der Beschreibung, Seite, 3, Zeilen 6 - 28 wird offenbart, dass Pressformen zur 
Verbindung von Kopf und Rohr einer Verpackungstube an sich bekannt ist. Somit 
sind die Merkmale des Oberbegriffs des Anspruchs 1 bekannt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich somit von diesem Stand der 
Technik dadurch, dass die Verbindungsnaht eine andere Faroe als der Tubenkopf 
hat, wobei eine ringformige Kennzeichnung auf der Schulter gebildet ist. 

2.2 Dieses unterscheidende Merkmal wurde jedoch schon fur denselben Zweck bei 
einer ahnlichen Tube benutzt, siehe z.B. Dokument D1, Spalte 3, Zeilen 1 1-26. 

Wenn der Fachmann den gleichen Zweck bei einer Tube wie in D1 erreichen will, 
ist es ihm ohne weiteres moglich, dieses Merkmal mit entsprechender Wirkung 
auch bei einer Tube wie in der Beschreibung, Seite 3, der vorliegenden 
Anmeldung anzuwenden. Auf diese Weise wiirde er ohne erfinderisches Zutun zu 
einer Tube gemaB dem Anspruch 1 gelangen. Der Gegenstand des Anspruchs 1 
beruht daher nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

2.3 Die abhangigen Anspriiche 2-5 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit 
den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen, weil sie als im 
Rahmen normalen fachlichen Handelns liegende Vorgehensweisen zur Losung 
der gestellten Aufgabe angesehen werden. 
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Der Gegenstand des Anspruchs 6 betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer 
Verpackungstube nach einem der Anspriiche 1 bis 5, und beruht aus dem im 
Absatz 2 oben genannten Griinden nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit, - Art 
33(3) PCT. 



Die abhangigen Anspriiche 7-9 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit 
den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen, weil sie als im 
Rahmen normalen fachlichen Handeins liegende Vorgehensweisen zur Losung 
der gestellten Aufgabe angesehen werden. 

Die Merkmale des Oberbegriffs des Anspruchs 1 sind nicht mit in Klammem ge- 
setzten Bezugszeichen versehen worden (Regel 6.2 b) PCT). 
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Tube mit Originalitatskennzeichen 

Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehalter, insbesondere 
eine Verpackungstube fur pastose Packstoffe mit einem Originali- 
tatskennzeichen nach dem Oberbegriff des Patenanspruches 1 und 
ein Verfahren zu deren Herstellung nach dem Oberbegriff des Pa- 
ten tanspruches 6. 

Verpackungstuben aus Kunststoff (Kunststofftuben) haben sich 
neben Metalltuben zur Verpackung, Bewerbung und Andienung 
technischer, kosmetischer und pharmazeutischer pastoser Pack- 
stoffe weitgehend durchgesetzt. Wegen ihrer Diffusionsresistenz 
waren Metalltuben zur Verpackung oxidationsempfindlicher Pack- 
stoffe den Kunststofftuben uberlegen. Mit der Entwicklung neuer 
Kunststoffe und Laminate, beispielsweise zur Herstellung von Foli- 
en fur die Tubenrohrherstellung, sei es durch Extrusion oder soge- 
nanntes Langsnahtschweissen, wurde die Ueberlegenheit der Me- 
talltube weitgehend eliminiert, so dass Metall- und Kunststofftuben 
als eine verformbare Verpackung fur beispielsweise oxida- 
tionsempfindliche Packstoffe als gleichwertig anzusehen sind. Zur 
Entwicklung neuer Kunststoffe und Laminate (Tubenwericstoffe) 
tritt die hochentwickelte, fehlerfreie Tuben gewahrleistende Ferti- 
gungstechnik fur Kunststofftuben hinzu. Tubenwericstoffe und 
Fertigungstechnik resultieren in verformbaren Tuben, mit denen 
eine gleichbleibende Qualitat des Packstoffes von der Befulung bis 
zur Entleerung der Tuben gewahrleistet ist. die Tube eignet sich 
neben ihrer Funktion als Packmittel weiterhin als Werbetrager, 
wobei die dort dargestellte Werbung die Packstoffidentifikaliibn und 
andere herkunftsrelevante Angaben umschliessen kann. Bei Mas- 
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Verpackungsbehalter, insbesondere Verpackungstube mit 
Originalitatskennzeichen fur pastose Packstoffe, umfassend 
ein aus einer biegsamen Kunststoffolie Oder aus einer bieg- 
samen Kunststoff-Metallaminatfolie gebildetes Tubenrohr mit 
einends des Tubenrohres angeordnetem, aus Kunststoff vor- 
gefertigten, starren Tubenkopf, bestehend aus einer Schulter 
und einem von der Schulter. abragenden verschliessbaren 
Ausguss, wobei die Schulter vermittels einer verpressten 
Materialportion aus plastifiziertem Kunststoff, einen ausse- 
ren Umfang der Schulter mit einer inneren Oberflache eines 
Rohrendes verbindend, am Tubenrohr angeordnet ist, da- 
durch gekennzeichnet, dass auf der Schulter (14) eine die 
Schulter (14) umlaufende, ringformige Kennzeichnung (15) 
angeordnet und die ringformige Kennzeichnung (15) aus ei- 
nem Teil der verpressten Materialportion (17) anderer Farb- 
gebung als die der Schulter (14) gebildet ist. 

Verpackungstube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Kennzeichnung (15) durch eine aussere um- 
laufende Abgrenzung (27) und eine innere umlaufende Ab- 
grenzung (28) begrenzt ist.. 

Verpackungstube nach einem der Anspruche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Kennzeichen (15) durch eine 
aussere. umlaufende Abgrenzung (27) und eine innere um- 
laufende Abgrenzung (28) begrenzt ist, wobei die innere um- 
laufende Abgrenzung (28) durch in Richtung auf den -Aus- 
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guss (16) verdrangten, auf der Schulter (14) frei ausgelaufe- 
nen Kunststoff gebildet ist. 

Verpackungstube nach einem der vorangehenden Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die aussere umlau- 
fende Abgrenzung (27) durch eine frei umlaufende Kante (26) 
eines ringformigen Randabschnittes (26) des Tubenrohres 
(11) und die innere umlaufende Abgrenzung durch eine in 
Richtung des Ausgusses aufstrebende Flache (30) einer auf 
der ausseren Flache der Schulter (14) angeordneten Stufung 
(29) gebildet ist. 

Verpackungstube nach einem der vorangehenden Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der rin^ormige 
Randabschnitt (26) einen Ringraum (35) zwischen Schulter 
(14) und Randabschnitt (26) abdeckend in Richtung auf die 
Schulter (14) umgelegtist. 

Verfahren zur Herstellung einer Verpackungstube reach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 5, umfassend die Aufbringung ei- 
nes Tubenrohres (11) auf den ausseren Umfang eines Domes 
(20) unter Belassung eines vom Dorn (20) axial abstehenden 
ringformigen Abschnittes (22), eines vorgefertigten Tuben- 
kopfes (12) auf die Dornschrage (24) des Domes (23) unter 
Belassung eines Ringraumes (35) zwischen dem aasseren 
Umfang der Schulter (14) des Tubenkopfes (12) und der in- 
neren Oberflache des Abschnittes (22), einer die innere 
Oberflache des Abschnittes (22) umlaufenden auf <fem Rin- 
graum (35) angeordneten Materialportion (17), EinfaBren des 
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Domes (20) mit Tubenrohr (11), Tubenkopf (12) und Materi- 
alportion (17) in eine Matrize (39), Umbiegen des Abschnittes 
(20) und Verpressen der Materialportion (17), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein erster Teii der Materialportion (17) in 
Richtung des Ringraumes (35) und ein zweiter Teil der Mate- 
rialportion (17) zwischen Abschnitt (20) und Schulter (14) 
und von einer frei umlaufenden Kante (26) des ringformigen 
Abschnittes (20) in Richtung auf einen Ausguss (16) vorlau- 
fend, eine ringformige Kennzeichnung anderer Farbgebung 
als die Schulter (14) des Tubenkopfes auf der Schulter (14) 
bildend, verpresst wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der vorlaufende Teil der zweiten Materialportion (17) in eine 
Stufung (29) gepresst wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der vorlaufende Teil in der Stufung (29) gegen eine aufstre- 
bende Flache (30) gepresst wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der dem ringformigen Abschnitt (22) vorlaufende Teil der 
zweiten Materialportion in Richtung auf den Ausguss (16) auf 
der Schulter (14) frei auslaufend gebildet wird. 
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